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Notice d'utilis ation

STATION DE SOUDURE

ATTENTION ! Lisez le présent manuel d'utilisation en entier et avec attention. Il

Q fait partie intégrante du produit et comprend d'importantes informations pour une
@ bonne installation et une bonne utilisation. Conservez soigneusement ce manuel

pour toute clarification et ne le faites passer qu'avec le produit.
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1 Description et fonctions:

Le poste de soudage AP 2 est destiné 3 l'électronique amateur, 3 la production et aux
ateliers. Il est fourni avec un fer a souder, un support pour le fer @ souder munid'un
porte-éponge et d'une éponge de nettoyage en viscose, ainsi que d'un dispositf de réglage
analogique de la température. L'éguip ement inclut un boltier compact, stable etisolant Le
fer 3 souder haute puissance de 40 3 48 Watts chauffe rapidement et st alimenté par une
basse tension de sdreté. Onpeut le régler progressivement entre 150 et 450°C.

2 Utilis ation prévue:

Votre produit a été congu pour les soudures tendres et pour usage domestique seulement.
Cela signfie que vous ne pouvez l'utiiser que pour la soudure ou le dessoudage des
composants électriques et électroniques sur les modules et circuits mpnmés, pour
I'étamage des chemins conducteurs et extrémités de cibles ainsi que p our établir les
connexions de c3ble s. Aucune autre utilisation n'est autorisée.

Utilisez le produtt excluswement dans une piéce séche Tout non respect de cesrégles et
des consigne s de sécurité risque de provoquer un décés, un accident corporel ou des
dommages matériels. Ne jamais utiliser ce produit pour chauffer des liquides tels que : eau,
bases, solants, etc, ou des éléments en plastique, caril y a un risque d'émission de
fuméestoxiques et d'incendie !



Notes relatives ala sécurité:

ATTENTION! Seuls les professionnels formés sont utorisés a installer et
démonter le produit! Les autres personnes s‘exposent a des risques
d*électrocution, de pouvoir et de brilure!

Votre produit n‘est pas un jouet et n'a pas été congu p our &tre manipulé par des ‘I"
enfants, car il contient des piéces de petite taile qui risquent d'étre avalées et risquent
de blesser sielles ne sont pas utiisées de fagon approprié el

Cet outil doit &tre placé sur son stand lorsqu'il n'est pas utilisé.

Cet appareil n'est pas de stiné 3 étre utilisé par des personnes (y compris les enfants)
dont les capacités physiques, sensorielles ou mentales, ou le manque d'expé CE et de
la connaissance, 3 moins qu'elles n‘aient été donnés de surveilance ou dinstructions
concernant l'utiisation de I'appareil par une personne responsable de leur sécurité.
Les enfants doivent &tre surveillés pour s'assurer quiils ne jouent pas avec lappareil
Si le cordon d'alimentation est endommagé, il doit &tre remplacé par la fabrication, son
agent de service ou similare personne s qualifiées afin d'éviter un danger

Veuillez installer le systéme et les appareils fixé s au support de telle fagon que
personne ne risque d'étre blessé ou qu'aucun objet ne nsque d'étre endommagé en
cas de chute.

Veuillez enlever les matériaux d'emballage, car le s enfants risqueraient de se couper
en jouantavec. En outre, il ya un risque diingestion ou diinhalation de matériaux
dangereux

L'utilisation de la station de soudure a I'école doit se faire sous la surveillance d'un
professeur.

La station de soudure ne peut étre utilisée que lorsque les conditions de sécurité sont
réunies. Dans les cas suivants, vous NE pouvez pas considérer que les conditions de
sé curité sont réunies

- dommages visibles (p.ex. isolation ou boftier endommagé §

- l'appareil ne fonctionne pas

- lappareil a été stocké pendant une durée prolongée dans de mauvaises conditions
- transport inadapté

Toute station de soudure défectueuse ne doit pas étre utilisée et doit étre déconnectée
du secteur et protégée contre toute possibité de nouvelle utilisation. Les op érations de
réparation comme l'assemblage et le démontage du bolier doivent &tre réservées aux
professionnels qualfiés. Sivous réparez vous-méme, cela provoquera l'annulation de
la garantie etil y a unrisque d'électrocution, de court-circutt et d'incendie.

Branchez l'apparei uniqguement sur un réseau électrique de 220 - 240 VCA /50Hz.
Lorsque l'appareil n'estpas en cours d'utilisation et pendant les orage s, débranchez le
cable d'alimentation.

Evitez d'installer le produit dans des lieux trés humides, ou dans un lieu ol le produit
risqueratt d'entrer en contact avec de l'eau.

Ne pas utiiser l'appareil 3 proximité de matiére s ou de gaz inflammables.

Travaillez uniquement dans une pice bien ventiée ou sous une hotte asprante si
besoin est: les fumées de soudure sontnocives.

La soudure doit se faire excluswement sur des éléments non soumis a un courant ou a
une tension électrique.

Respectez lesrégles légales et de sécurité lorsque vous utilisez I'appareil dans un
cadre industriel
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» Le fer 4 souder peut atteindre destempératures supérieures a 160°C. Tout contact
avec les éléments métalliques chauffés risque de causer des brilures fatales aux
personnes elaux anmaux.

« Lorsque vous fates une pause assez longue, éteignez la station de soudure

« Nejamais plonger le fer 3 souder ou la station de soudure dans I'eau pour le ou la
refroidir |

« Nejamais exposer le produt a une forte pression mécanique.

+ En coursdefonctionnement, |a station de soudure chaulfe beaucoup Aussiest-il
important de la placer uniquement sur un support résistant, fixe et résistant au feu.

* Nepas modifier ou remplacer le produit ou ses accessoirres ! Veuillez lire attent ement
le chapitre "garantie el responsabiité”

« MNepasutiiser de pibces endommagées.

+ La station de soudure ne doit &re installée et utilisée que dans une piéce séche

« Nepas quitter |a station de soudure des yeux.

« MNepasbrancher des éléments métaliques ou des cibles inadaptés dans les orfices de
ventilation ou les ports de I'apparei Il y a risque d'électrocution et de court-circuits !

« Conservez suffisamment d'espace autour de l'appared pour permettre une bonne
ventilation, ne pas géner les mouvements, et éviter les dommages

+ Veillez bien a proté ger le métal conducteur des c3bles et le s contacts contre tout
contacl impropre en prenant les mesures adéquates telles que couverture ou isolation
avec un matériau non combustible.

» Veuillez respecter les recommandations du fabricant concemant l'application de
matériaux de soudure adaptés tels que pate 3 brase, leinture 3 souder, elc

« Pendant le transport, suivez les consignes données dans le Chapitre _Caractéristiques”,
et prenez les mesures adéquates pour le transport, p ex utliser 'emballage d'origine.

* Pour les questions, problémes, dommages mécaniques, dysfonctionnements el autres
problémes fonctionnels que le présent guide ne permettrait pas de résoudre, veuilez
prendre contact avec volre revendeur pour réparation ou remplacement, ainsi que décrd
dans le chapitre "Garantie et responsabiité”

« Veuillez vous reporter au chapitre "Caractéristique s”

+ Veuillez respecter égalementles instructions données dans le Chapitre Utdisation
prévue”

4 Contenu de la livraison :

» 1 xstation de soudure de AP 2
» 1 xfer & souder de 40 - 4B Watt avec pointe
» 1 xNotice d'utilisation

5 Eléments d‘opération / Connexion:

1 Interrupteur pour allumer et éteindre
l'apparei

2. Sélecteur pour régler la température
de soudage déswée

3. Support pour fer 3 souder é quipé dun
porte-éponge




6 Opeération:

6.1 Préparation:
1. Insérez le support en métal enforme de spirale dans l'ouverture correspondante du

support du fer 3 souder.

2. Imprégnez l'éponge de nettoyage en viscose avec de l'eau propre et essorez-la bien @
avant de la disposer sur le porte-éponge.

3. Laméche de soudage est montée dans I'axe et fixée par une douile de slreté sur le fer
a souder. Changez la méche de soudage uniquement lorsque le fer a souder a refroidi.
Afin de procéder au changement, dévissez l'écrou de raccord du fer 3 souder et
poussez vers 'extérieur la douille de slreté. La méche de soudage est exposée et vous
pouvezla retirer précautionneusement. Les connexions des vis doivent &tre insp ectées
réguliérement pour vérifier qu'elles ne comportent pas de jeu, et 8tre ressemées si
né cessaire.

4 Fixezle support de soudage sur le c6té droit du poste de soudage en le branchant

N'utilisez jamais le fer asouder sans la méche a souder correctement montée. A

6.2 Connexion:

Branchez le cable dalimentation du poste de soudage dans une prise de courant 220
- 240V CA /50 Hz, en veillant 3 ce que l'interrupteur soit sur la position 0 (arr&t).

Le posle de soudage es! désormais prét & éire ulilisé.

6.3 Réglage de temp érature:

1. Allumez le poste de soudage entoumant l'interrupteur jusque sur la position |. Le poste

de soudage commence & chauffer.
2. Pendant l'utilisation de lappareil, vous pouvez régler progressiement la température de
soudage 3 laide de I'mterrupteur rotatif.

éteint et débranché du rés eau électrique. Vérifiez ensuite les causes possibles
de l'err eur.

En cas de disfonctionnement, le poste de soudage doit étre immédiatement A

6.4 Opération:

Utilisez les c3bles de soudage adéquat etmanipulez correctement le poste de soudage.
C'est une condition préalable requise pour obtenir une soudure impeccable. Nous conseil-
lons l'utiksation de fils de soudure 3 avec une 3me de soudage en colophane. Les 3mes des
fils de soudure ne dow ent en aucun cas comporter d'halogénes L'dme de soudage a
l'intérieur dufil de soudure évite au point de soudage d'étre contaminé par des inhibiteurs
de soudage et d'étre oxydé, et prévient également la production de nouveaux oxydes
pendantle soudage
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Le fil de soudure électronique le plus communément utilisé est le fil de soudure Fixpoint®
leadfree ou Fixpoint® L-SNB0 Cu2 (DINEN ISO 12224 -1) avec une teneur en étain de
B0% (soudage 60/40). Ce fil de soudure est disponible dans différents diamétres D56 -15
mm). Nous recommandons l'usage d'un fil de diamétre d't mm pour les soudures électro-
nigques.

résidus libres et étamez la méche de soudage. Ensuite, allumez le poste de
soudage et laiss ez la brasure d'étain fondre & une temp érature approximative de
200°C avec un fin film relié a la méche de soudage.

: Avant d'utiliser le poste de soudage pour la premiére fois, briler le bout de

Il est crucial d'utiliser la température de soudage correcte pour obtenir des points de
soudure de qualité. Pour le s objets électroniques, la température de soudage commune est
comprise entre 300 et 380°C. Une température de soudage trop basse refroidit les joints de
soudure. Une température de soudage trop haute peut entrainer une brdlure de I'ime de
soudage et nterrompre le flux de soudage. Il existe en outre unrisque d'endommager la
plague de circuits et les autre s composants suite 3 une trop haute température de soudage.
Essuyez laméche de soudage juste avant de procéder au soudage avec léponge humide
et propre. De cette maniére vous retirerez les re stes de I'ame de soudage partiellement
vaporisée les oxydes et autres impuretés du point de soudure. Avant de replacerle fer 3
souder sur son support, il fautde nouveau nettoyer et étamer la méche de soudage. llest
important que laméche de soudage reste toujours étamée pour éviter quelle ne devienne
passive au bout d'un certaintemps et qu'elle ne soit plus capable d'absorber la brasure.

1. Tenez la méche de soudage propre et correctement étamé e, chauffée 3 la température
de soudage prévue, sur le fil de soudure et le point @ souder. Lime de soudage coule et
nettoie la surface des parties métalliques en train d '&tre soudées, puis |a méche de
soudage, afin que la connexion électrique conductrice se fasse.

Le temps de soudage des pitces électroniques ne doit pas étre supérieur 3 2 secondes
Un point de soudure correct 3 froid dot avoir une apparence lisse et brillante aprés le
retrat du fer 3 souder. Les points de soudures défectueux ontune apparence terne,
inégale et fragile une fois refroidis. En plus de lusage d'une brasure nadaptée oude
trop hautes ou trop basses températures de soudage, les points de soudure défectueux
sont souv ent causés par un temps de soudage trop long ou trop court.

Il ne faut pas chauffer le point de soudure trop longtemps. D'autre part il ne faut pas
retirer le fer & souder trop t6t, mais uniquement lorsque l'étain de soudure coule comme
de l'argent a nu.

2. Une fois le soudage terminé laissez de la brasure sur la méche de soudage avant de
replacer le fer & souder sur son support et d'éteindre le poste de soudage. On nettoiera

la brasure restante avec l'éponge propre avant de procéder 3 une nouvelle opération de
soudage.

6.5 Instructions pour l'utilisation:

La manipulation simple et le temps de chauffage court du produtt peuvent conduire a des
manipulations négligentes Evitez cela 4 tous pnix ! Afin de garantir un soudage dépourvu
de tout risque pour lutilisateur et de protéger le poste de soudage contre les détériorations,
suwez les instructions de sécurité et les mises en garde figurant dans ce manuel ainsi gue



les directive s nationales &t européennes valides.

7 Entretien, maintenance, stockage et transport:
ATTENTION !lly a un risque d'électrocution, de court.circuit et d'incenerimento! A @

« Toujours débrancher la fiche électrique de la prise du secteur et laisser l'appareil
refroidir |

« Utilisez un chiffon en coton sec pour nettoyer votre produtt, ou bien utilisez un chiffon
légérement humidiié pour nettoyer lestaches rebelles Lorsque vous nettoyez l'appareil,
faites attention aux cdble s électriques branchés | Ne pas utiliser de produit de nettoyage
et éviter toute introduction de liquide dans l'appareil

« Assurez-vous qu'il y a suffisamment d'espace autour du systéme pour permettre une
bonne ventiation pendant les pauses et un bon refroidissement.

+ [Evitez les endrotts a fortes temp ératures ou forte hurmdité, les endroits od 'appared
risque d'étre mouillé, que ce soiten cours d'entretien, de maintenance, de stockage ou
de transport.

+ Prétez attention 3 la sécurité pendant les opérations d'entretien, de maintenance, de
stockage et de transportL

+ Gardez le produit hors de portée des enfants |

« Utlisez I'emballage d'ongine pour protéger l'appareil contre la poussiére et 'humidiné
pendant le transport.

« Respectezles symboles de sécurité sur l'emballage pendant le transport.

+ Sivoustransportez la station de soudure d'un endroit chaud 3 un endroit froid, le
changement brusque de température risque de générer de la condensation quirisque
d'avoir des effets négatifs ou d'endommager I'électronique de I'appareil N'allumezia
station de soudure que lorsqu'elle s'est adaptée a la température de lapiéce.

8 Dépannage:

Probléme Aide

La station de soudure ne chauffe pas.  Vérifiez le branchement du cable d'alimentation
et la température sur laquelle est ajusté le bou-
ton rotatf de réglage de la température.

Impossible de réaliser un joint de Voir le chapitre6.4.

soudure correct.

Il est difficile de régler la température. Consultez le chapitre 6.3 ou voltre revendeur.

D'autres demandents Consultez votre revendeur.
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9 Garantie et responsabilite:

» Le fabricant garantit ce nouv el appareil pendant une durée de 2 ans.

+ Etant donné que le fabricant n'a aucune influence sur linstallation,
la garantie du produit ne s'applique qu'au installation.

» Sivous détectez un défaut ou un dommage sur votre appareil, veuilez prendre contact
avecvotre détaillant et, sinécessaire, fournir le ticket de vente ou la facture comme
preuved'achat Votre revendeur réparera l'appareil sur place, ou bien renverra l'apparei
au fabricant. Pour faciiter la tache de nostechniciens, merci de bien vouloir fournir une
descnption détailée du probléme = Vous serez alors assuré que les défauts peu
courants seront découverts et réparés de fagon sure |

» Sivous ne parvenez pas 3 prendre contactavec votre détaillant, vous pouvez aussi
prendre directement contact avec nous.

« Le fabricant n'e ¢t pas responsable des dommages physiques ou matériels causés par
une mauvaise installation ou une opération non décrite dans le présent guide. Cela
inclut, entre autre s, toute altération ou moddication du produtt et de ses
accessones

» Toute utiisation autre que celle décritedans le présent guide de l'utilisateur estinterdite,
et provoque l'annulation de la garantie et nous dégage de toute responsabilité.

» Mous réservons tous les drots en cas d'erreur d'impression et de modification de
I'appareil, de l'emballage ou du guide de l'utilisateur.

10 Sp écifications:

Tension de fonctionne ment 220 - 240 VAC ~ /50Hz

Alim entation du fer 3 souder 40-48'W

Plage de réglage de la température 150 - 450 °C

Plage d'affichage -

Zone d'affichage 1-460°C

Température ambiante +5 a0 °C

humidité relative de l'ar moins de B5 % (sans condensation)
Pression atmosphérique 600 - 1000 hPa

Dimensions 115 x 120 x 140 mm (sans souder)
Poids 0,66 kg Poids net, 0 B7 kg Poids brut

NOTE Tableau de conversation des tempéatures de°Cen®F: I£0Q=9+32=-T("H
5



11 Note relative a l‘élimination des déchets:

onformément & la directive européenne DEEE, les équipements électrique s
et dlectroniques ne dowent pas &tre mis au rebut avec les déchets ménagers.
Le consommateur a I'obligation légale de déposer les appareils électriques et
électroniques dans le s points de ré cupération publics ou chez le revendeur,
B oratuitement, lorsque l'appared arrve en fin de vie. Les points particubers
sont définis dans les dispositions légales nationales Le symbole qui se trouve
sur le produit, dans le manuel et sur 'emballage fait référence a ces disposttions.
En appliquant ce traitement aux appareils usagés vous apportez une contribution
importante 3 la protection de l'environnement.



